附件1 论文模板
SiO2对镁合金阴极电泳涂层耐磨性的影响
（题名应为反映论文中最重要特定内容的短语，要求准确、简明，应避免使用大而空的题名，通常不超过20个字。）
XXX 1，XXX 2，XXX 2
（1.上海交通大学，上海 200240；2. 北京科技大学，北京 100083）
摘 要：目的提高镁合金有机涂层的耐磨性能。方法用.........对磨痕形貌进行分析。结果四种涂层磨损破坏的机制主要为疲劳破坏。结论SiO2粉体的加入....可有效提高阴极电泳涂层的耐磨性。（研究类论文需保留“目的、方法、结果、结论”这8个字，综述类论文不需要保留这8个字，摘要文字400字以上，要求有主要数据。)

关键词：镁合金；阴极电泳涂层；SiO2；硅烷改性；耐磨性；磨损机制

    在常用金属结构材料中，镁合金的耐蚀性较差，...........................文中在镁合金基体上制备了硅烷改性SiO2粉体复合阴极电泳涂层，并对其耐磨耐蚀性能进行研究。（引言需简述当前本行业领域的研究进展，应总结前人科研成果所作出的贡献、影响、优点与不足，并说明已取得的研究成果是否存在一些普遍性规律。同时提出本文研究的先进性、创新性等等。）
（正文内容需保证3500字以上（不包括摘要和参考文献）。分析需深入）
1试验
1.1 涂层制备
所用变形镁合金AZ31B的化学成分（以质量分数计）为：Si 0.021%，Fe 0.0015%，Cu 0.0011%，Mn 0.4%，Al 2.91%，Zn 0.85%，Ni 0.00084%，Mg余量。镁合金的前处理流程为：60 ℃洗衣粉溶液中浸泡40 min→水清洗干净→砂纸打磨至2000号→酒精中洗净→晾干备用。
1.2 性能测试及组织观察
1）采用UMT摩擦磨损测试系统测试四种涂层的耐磨性能。
....................
4） [bookmark: _Toc294683261]参照GB/T6739—2006《色漆和清漆 铅笔法测定漆膜硬度》测试电泳涂层的铅笔硬度。参照GB/T1720—1979《漆膜附着力测定法》，采用QFZ型漆膜附着力试验仪（中国天津材料试验机厂）测试电泳涂层的附着力。参照GB/T1764—1989《漆膜厚度的测定》，使用QNIX 4500 V3膜层测厚仪（德国）测试电泳涂层的厚度。
2 结果及分析
2.1 硅烷改性SiO2粉体对涂层基本性能参数的影响
四种阴极电泳涂层的性能测试结果见表2。...........................，使得基体与SiO2粉体之间形成良好的界面结合。
[bookmark: _Toc294683264]2.2......................
2.3 硅烷改性SiO2粉体对涂层耐磨性能的影响
图2为四种涂层的表面形貌（图片需清晰，分辨率不低于300dpi。照片应配有相应标）。.................虽然加入两种粉体的涂层粗糙度较大，但是总体来看，其表面的凸凹起伏分布较为均匀。

[bookmark: _Ref407827703][image: 纳米-4]
[bookmark: _Ref413659792]图2 电泳涂层的表面形貌
成分分析结果(见图3)显示，Micron SiO2/E-coating和Nano SiO2/E-coating中的Si含量相近，Si原子数分数分别为36.43%和38.26%，...........因此总体上来看这两种涂层的成分是相当的。
[image: 3-4]
图3 图2中各点的EDS分析
（坐标图要求有横纵坐标标目（标值的物理意义及相应单位）
根据几何关系可以得出平均磨痕深度与磨痕宽度的关系式，如（1）式所示。其中，R为钢球半径，其值为1mm；L为磨痕宽度；h为磨痕深度。

		（1）
对磨痕进行分析，测量出磨痕宽度，再根据公式（1）可以计算出各试样磨痕的平均深度，结果见表3。.......................因此认为其也具有良好的耐磨性。
表3 阴极电泳涂层磨损参数
（表格纵列需为同一物理量，且小数点后位数应相同。）
	Simples
	L/μm
	h/μm
	δ/μm
	h/δ

	E-coating
	313
	12.3
	18.5
	0.665

	KH460+E-coating
	286
	10.3
	21.9
	0.470

	Micron SiO2/E-coating
	357
	16.1
	23.7
	0.673

	Nano SiO2/E-coating
	328
	13.5
	28.4
	0.475


[bookmark: OLE_LINK21][bookmark: OLE_LINK22]Nano SiO2/E-coating中也有疲劳裂纹产生，磨损失效机制主要为疲劳磨损.........................Nano SiO2/E-coating则主要是由于涂层与钢球接触面积较小而具有较低的摩擦系数。
3 结论
1）用硅烷对镁合金表面进行预处理，能够有效提高阴极电泳涂层的耐磨性、耐蚀性及其与基体的结合力。
...................................
4）微米SiO2粉体的加入降低了涂层的耐磨性，纳米SiO2粉体的加入对涂层耐磨性的改善不明显。
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El AN Series unn. C norm. C Atom. C Error
[wt.%] [wt.%] [at.%] [wt.%]
O 8 K-series 1222 3491 51.03 29
Al13 K-series 1.96 561 486 02
Si 14 K-series 1532 43.76 36.43 0.7
Ti 22 K-series 551 1573 768 03
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