
附件 1

智能制造装备产业领域项目榜单

项目一：基于多能互补供电的超远程深抽液力群控排采系统

企业名称：威马（青岛）动力科技有限公司

项目背景：据不完全统计，我国油井数量约 30 万口，每年

原油产量约为 2 亿吨，而我国每年原油消费量在 5.5 亿吨左右，

超过 70%以上的原油需要进口。之所以不能自给自足，一方面是

由于我国油井开采难度大，另一方面我国原油开采成本高，每桶

大约 45-50 美元。第三，我国 90%以上油井采用的三抽设备生产，

系统效率平均为 24%左右，能量损耗大。为了提高油井产量及开

采周期，大斜度井及水平井的开发日益增多，三抽设备的适应性

也逐渐降低，频繁的检泵及维护，降低了开采周期，同时增加了

开采成本。因此我们开发了“液力驱动无杆排采系统”，并在油

气井得以应用，解决了大斜度井、水平井的抽油杆与油管偏磨问

题，提高了井下设备运行的稳定性。在应用过程中，我们也发现

一些问题，在设备供电方面，由于油井的分布特点，电力铺设成

本高，在设备应用方面，地面换向造成的能量补充时间长，井下

泵对地层的气、砂等适应性还有待提高。

所需技术需求简要描述：第一项为液压驱动换向技术：将目

前的地面换向装置进行结构或原理改进，将换向装置放置于井筒



内，缩短换向后端与井下泵之间的距离。主要技术指标：（1）换

向装置外径≤114mm；（2）换向装置耐温≥90℃；（3）换向灵活

可靠；（4）井下泵冲次可实现 4 次/分。第二项为井下泵防气防

砂技术：井下泵为柱塞泵，动力来源于地面的动力液，通过对井

下泵结构、材质或表面处理方式的改进，使其对井下气、砂、腐

蚀的适应性增强。主要技术指标：（1）防气能力：可适应产气量

10000m³/d 的油气井；（2）防砂能力：可适应含砂量 5%左右的油

气井；（3）井下泵外径≤114mm；（4）井下运行周期不少于 18 个

月。

预测研发总投入:500 万

对技术提供方的要求:拟与高校联合开发，要求团队具有油

气田现场经验，具备液压技术在油气田的应用实施案例。

联系人：王帅

联系电话：18663418526



项目二：铜铝管件在制冷行业的产业化应用

企业名称：青岛福伦电子电器有限公司

项目背景：随着全球铜资源短缺，用铝替换铜，大大降低了

空调制造行业的碳排放，助推我国双碳目标的实现。空调等制冷

设备中铜铝管件替代纯铜管件，铜管和铝管的材料属性及连接技

术，解决过程生产合格率、提高生产效率、延长成品耐蚀性能，

实现高效、高质、强耐腐的产品工艺。

所需技术需求简要描述：基于原有铜-1060铝焊接技术标准，

实现更耐腐的铜-3003 哈金铝焊接，针对现有人工半自动打头，

存在斜度不均，长度 3-4mm，焊接后接触间隙不稳定，且易出现

气孔，焊接不紧密，单小时产能仅有 200 件，不良率达到 5%-8%

的情况。改良设备操作自动化，固化打头角度至 20 度，打头长

度稳定在 6-6.5mm，完成减少操作人员，焊接后接触间隙稳定至

6-7mm，成品不良率降低至 1%。改进铜铝焊接处防腐措施，由无

胶热缩管调整为带胶热缩管，强化防腐能力，保证产品 20 年以

上使用寿命，满足各种情况下的产品性能。

技术成熟度等级：当前自评等级 2；实施预期等级 10。

预测研发总投入:800 万

对技术提供方的要求:从事研究领域与企业技术需求吻合，

且取得专利、论文等成果。能够与企业共同完成项目设计、研发、

产业化全过程工作。



联系人：黄璐

联系电话：17854909211



项目三：光学外观分选机

企业名称：青岛海荣欣智能装备有限公司

项目背景：生产中、高端磁性材料的客户需要对产品进行

100%外观分选后才能出货，但目前由于市场上没有成熟的配套检

测设备，客户只能采用人工挑选的方式来完成作业。大量人工分

选后，导致客户处的痛点有：1、产品质量难管控。产品要求的

尺寸检测精度比较高（如裂纹宽度在 0.008 毫米以上的产品均需

要挑选出来），人工需要借助放大镜等工具才能完成工作。且由

于人工在不同的时间段的疲劳度是不一样的，导致人工的认真

度、责任感是无法保证的。从而也导致客诉环节一直无法得到有

效的改善。2、人工效率低。人工效率为 800PCS/H/人，客户一

个车间基本上就有 200 人以上在完成分选这个工作。整个公司预

计有 6000 人以上在从事这个挑选岗位。设备的效率基本是在

7200PCS/H 以上。3、用工成本高。由于劳动力短缺，人工投入

成本基本是在 6500 元/人/月以上，将客户的利润压缩到了 10%

以内。磁性材料市场需求预期：预计有 3000 台以上的需求量，

产值预计是在含税 21 亿以上。针对以上客户痛点及市场需求，

经过我司对市场的深刻分析，以及我们的研发团队整体实力的分

析，我司决定利用我们的光学影像检查的优势，通过 AI+传统算

法的方式来开发光学自动分选机，帮助客户实现磁性材料的全自

动化检测，助推磁性材料产业升级。



所需技术需求简要描述：1.检测速度上，效率需从现有的

120pcs/min 提升至到 200pcs/min 以上。2.产品裂纹检测，裂纹

宽度小于 0.01 毫米的产品需要分选出来。裂纹需要与产品颗粒

界进行有效的区分。

技术成熟度等级：当前自评等级 3；实施预期等级 6。

预测研发总投入:400 万

对技术提供方的要求:对 AI 算法等方面有较深入的研究，且

有比较成熟的案例。

联系人：马璐锋

联系电话：17762033450



项目四：蓝莓采摘机器人

企业名称：青岛江轩机械制造有限公司

项目背景：目前国内蓝莓种植园区基本采用人工采摘的方

式，采摘效率低下；而且蓝莓采摘季节性较强，在采摘季节需要

大量劳动力。随着人工成本的上升，劳动力的短缺，园区招工难

度日渐增大。因此，蓝莓种植园区对于自动化采摘设备的需求日

益迫切，但目前，蓝莓自动化采摘设备尚处于开发初级阶段。

所需技术需求简要描述：1、针对蓝莓种植园区布局，采用

人工智能算法进行路径规划，使机器人可自行移动，实现蓝莓运

输、避障等功能；2、利用图像识别技术实现对蓝莓的识别，并

由控制系统控制机器人进行蓝莓采摘，采摘完成后将蓝莓投入储

存箱中；3、采用无线通讯方式，提供数据采集、数据传输、数

据反馈等功能。通过在储存箱内置的称重传感器，可以实时监测

每个机器人的蓝莓采集状况（如满溢，重量等等）；并将数据传

输至管理平台，如手机 APP、电脑客户端等，供管理人员进行分

析，并适时调整园区内运行机器人的数据及工作区域，提高工作

效率；4、提供图像识别系统一套，识别率>90%；申请专利 1-2

件，软件著作权 1-3 件；蓝莓采摘效率>85%。

技术成熟度等级：当前自评等级 6；实施预期等级 10。

预测研发总投入:400 万

对技术提供方的要求:拟与高校联合开发，要求团队具有类



似经验，具备液压与控制技术相结合的实施案例。

联系人：王娇

联系电话：18354262298



项目五：新型塑料编织机的宽幅织机技术研发

企业名称：青岛金三阳纺机科技有限公司

项目背景：纺织工业是我国国民经济的传统支柱产业和重要

的民生产业，也是国际竞争优势明显的产业，在繁荣市场、扩大

出口、吸纳就业、增加农民收入、促进城镇化发展等方面发挥着

重要作用,尤其是近十年里我国塑料编织行业的发展赶不上国内

外的需求。全球经济及生态资源的发展都需要用到草坪基布来防

止水土流失、人们的生活要用到大量的果蔬网袋及遮阳网、防虫

网、纱网、大棚棉被、救灾帐篷等，其市场应用前景广阔。在我

国，原有的塑料编织机 80%是以有梭织机为主，其能耗大、效率

低、布面质量差，即使是购买的进口织机织造的，也因其进口成

本高、售后维修极不便利，并且织物损耗大、效率低也已满足不

了国内外生产用户的需求。我公司技术团队克服种种困难，研发

出可以织造该布品的新型塑料编织机。该机不损耗梭子，易操作、

性能稳定、织造的布面平整、抗疲劳度好、耐用性强，产品一经

推广，受到了国内外用户的好评，解决了市场空白。

所需技术需求简要描述：该设备技术提升面临的关键问题包

括：1、宽幅织机纬纱打不到头。2、布面不平整。现迫切需要在

原有基础上将织布幅从 2.3 米提高到 6.2 米。针对上述难题及目

标，现急需在以下方面寻求技术支持：新型塑料编织机现有规格

型号的水泵、单向阀、喷嘴用在宽幅塑编织机上会出现水流量小、



水压低、流速低、集束性差等问题，从而出现纬纱短纬不到头等

缺陷，不能满足宽幅喷水式塑料编织机的引纬要求。为解决宽幅

塑料编织机引纬不到头的问题，要重点研制符合机型所需的大容

量水泵、大直径柱塞、大直径单向阀和大流量、高集束性长喷嘴，

以实现宽幅全幅引纬。最终可实现具体机器技术总参数为：（1）

公称筘幅分为 110CM～620CM。（2）主轴转速：300-750r/min。（3）

筘幅可调范围：90-600 ㎝。（4）纬密：3-23 根/英寸。（5）适应

纬丝原料：聚丙烯、聚乙烯等化学纤维。（6）适应纬丝范围：

500-1600D。（7）卷布直径：φ1000mm。（8）全机总功率根据筘

幅分为：2.2 KW～5.5 KW。

技术成熟度等级：当前自评等级 3；实施预期等级 10。

预测研发总投入:420 万

对技术提供方的要求:拟与高校联合开发，要求团队具有类

似技术经验，能够帮助企业共同攻克技术细节难关。

联系人：贾文丽

联系电话：13964853033



项目六：9 轴悬臂桁架机器人视觉拾取搬运项目

企业名称：青岛维特智能装备有限公司

项目背景：汽车焊装生产线是整车制造的必要工序环节，在

新款、改款车型推出时，必须进行焊接工业的改变，焊接机器人

是汽车焊装生产线的核心组成部分。目前市场上应用较多的是 6

轴悬臂桁架机器人，其在定位精度和柔性化应用方面存在一定差

距，需要一种精度更高的机器人设备满足智能化生产的需要。

所需技术需求简要描述：1.能够应用机器人视觉技术实现工

业产品的外观判断，根据产品外观调整机器人的姿态，通过机器

人抓手，拾取无规则摆放的批量产品。2.机器人增加桁架和额外

的三个外部轴，增加活动范围，实现机器人更大的活动范围。3.

主要技术参数为（该产品为非标，根据客户需要调整具体参数，

此参数为最大参数。）最大搬运重量:200kg;最大搬运范围：长

10m*宽 3m*高 4m；重复定位精度：小于 2mm；视觉系统安装方式：

机器人侧随动或固定式；安全完整性等级：SIL2 级；设备层通

讯方式：工业以太网。

技术成熟度等级：当前自评等级 3；实施预期等级 10。

预测研发总投入:500 万

对技术提供方的要求:1.提供的所有技术不存在侵权争议；2.

确定机器人系统和视觉识别系统的通讯类型和技术参数；3.提供

机器人参数，如功率、负载、通讯方式等；4.供需双方也可以协



商对相关技术进行共同研发。

联系人：杨圣凯

联系电话：15865561646



项目七：双偏心 C 型耐磨球阀（强制密封球阀）

企业名称：阿伐流体控制有限公司

项目背景：在能源化工领域，氢能、高温、高压、深冷以及

复杂工艺介质等严苛工况下阀门的密封效果差。目前相关行业每

年进口同类高端控制阀市场规模庞大，随着国内相关产业快速升

级与技术进步，对流体控制系统高端化、自动化、精细化要求不

断提高，采用高可靠性的国产阀门取代部分进口控制阀刻不容

缓。

所需技术需求简要描述：1.设计球面双偏心定位车削工装，

使阀座密封面和球体密封面为双偏心球形密封面；配置能够快速

车削硬度大于 HRC60 的硬质合金的刀具，形成批量生产。2.需配

置专用的超音速喷涂设备、专用的喷涂层结合力测试设备，保证

涂层与基体结合力大于 15000psi；设计密封面研磨工艺，增加 8

种以上研磨膏，从 100 目到 2000 目或者探寻其他替代方案保证

阀座与球体一对一研磨后，密封面硬度大于 HRC60 且粗糙度在

0.2 以上。3.利用先进 CFD 方法针对不同工况阀内复杂流场进行

数值模拟和仿真研究，对阀门内部流通特性进一步优化提升，使

流道积渣量减少到普通 C 型耐磨球阀的 80%以下，保证低流阻、

抗冲刷、高精度流量控制、固体颗粒物自清洗等先进功能，达到

强制密封。增加阀门使用寿命达到 5 年左右，远超国外同类型产

品。



技术成熟度等级：当前自评等级 2；实施预期等级 10。

预测研发总投入:600 万

对技术提供方的要求:熟悉石油、化工行业，对氢能产业领

域有一定了解；对阀门和机加工了解程度高。

联系人：刘敏楠

联系电话：18363383500



项目八：自动化钢板表面抛丸清理生产线

企业名称：青岛昌佳机械有限公司

项目背景：目前做的抛丸清理设备，有两个难点：1、抛丸

清理设备易损件的寿命不高。因为抛丸清理的破坏性强，钢丸循

环经过的所有部位，均为易损件，其使用的材料状况，对易损件

的使用寿命有很大的影响，也是客户考核抛丸清理设备使用性能

的一个重要方面，譬如清理设备的抛丸器叶片，目前的使用寿命

平均为约 800 小时，需要在每天间歇使用（连续使用温度过高其

使用寿命下降），而且客户需要对设备经常维护，停机更换，比

较麻烦，效率降低；2、是针对于目前的薄板类零件抛丸清理变

形问题，需要对抛丸清理设备整体进行提升。

所需技术需求简要描述：1、抛丸器易损件耐用程度的提升：

几乎所有的铸钢件、灰铸件、玛钢件、球铁件等都要进行抛丸处

理。需求形成抛丸机设计新技术一套，用于抛丸机设计的结构优

化以及工艺改进；形成抛丸机新产品，提高疲劳寿命 30%，实现

关键结构参数优化设计，降低振动和噪声 20%，减轻整体重量，

提高整体稳定性、强度和刚度，即可减少维修人员每周的更换时

间由原来的 4.5 小时，降低为 2.6 小时，可提高设备的每周运行

时间 1.9 小时。研究方向可有两个：易损件进行材料和处理工艺

的提升和设备结构的优化设计避免钢砂的磨损和减少钢丸的非

必要打击面。



2、薄板零件易变形：当要被抛丸清理的零件本身存在内应

力或者焊接应力，在目前的抛丸速度 70-80 米/秒时，钢丸打击

这些薄板零件上，尤其是 5 毫米以下的零件上，内应力或者焊接

应力得到释放，零件产生变形，造成废品零件。其中，针对通过

式钢板清理线，出现了变形的钢板卡在清理机内不能正常进出的

停机事故，严重损坏抛丸清理设备的工件输送系统。目前很多的

专用车行业都是轻量化升级，5毫米以下的材料使用越来越广泛，

甚至一些高强度钢采用 3 毫米，甚至更薄，所有薄板件变形的问

题急需解决。根据目前市场需求，产品缺口很大，急需把抛丸清

理设备的性能整体提升，减少被清理工件每平方米的变形量指标

小于≤0.15mm。如果该技术研发成功，快速占领市场，有很好的

经济效益。

技术成熟度等级：当前自评等级 2；实施预期等级 11。

预测研发总投入:420 万

对技术提供方的要求:无

联系人：徐玉明

联系电话：13863987771



项目九：高效智能铝板自动冲孔折弯生产线的研发

企业名称：青岛普华重工机械有限公司

项目背景：“中国制造 2025”是在新一轮科技革命和产业变

革背景下，针对制造业发展提出的重要战略举措。我国锻压装备

的制造与使用也都在不断地演变和发展，既要有精度、效率和可

靠性的要求，也要求设备能够低成本、可靠、柔性、高效、节能、

安全和环保，更要具备自动化、智能化和网络化发展需求。基于

自动化、智能化、网络化的大数据平台，通过总线控制技术，将

机械总成、电气总成，以及集生产管理、离线编程、PLC 控制的

工业软体有机整合起来，就可以向客户提供智能化、个性化、无

人化的钣金智能集成装备。传统冲床危险性高、成本高、自动化

程度低、效率低，而高效智能铝板自动冲孔折弯生产线具有传统

机械冲床无法比拟的各种优势。针对铝板加工行业自动化程度

低，人工依赖程度高，生产效率低的现象，高效智能铝板自动冲

孔折弯生产线项目建设势在必行。

所需技术需求简要描述：项目产品高效智能铝板自动冲孔折

弯生产线集机械加工、电气控制、及信息处理于一体，包括了钣

金上下料、冲孔、折弯、涂胶、点焊、材质检测、下料码垛等功

能。目前铝板自动冲孔折弯生产线所涉及的单个钣金数控设备

（包括高速冲床、切脚机、折弯中心、智能机器人等）都已具备，

下一步拟针对公司铝板自动冲孔折弯生产线的机械结构和电控



部分，以及现有技术出现的折边受力不均匀、折边不对称、涂胶

不均匀等难题，对设备的加工精度、加工效率、设备能耗以及降

振减噪进行优化设计。构建机床运动误差模型，研究驱动、支承、

伺服以及补偿对机床运动误差的映射关系。建立设备工作状况下

受力理论模型，对设备的振动噪声以及变形进行参数影响分析，

拟实现的关键技术指标：

1.加工精度高：加工精度达到±0.05mm，等同于国外先进设

备的加工精度；加工速度快，效率高，每分钟冲孔频率可达 1800

次，领先于国内外同档次的设备；

2.软件精准控制：软件控制程序自主研发，根据实际的加工

需要，提供多模式最合理的加工方法，达到先进设备同样速度需

要的驱动力最小，时间最短，运算时间精确到 20 毫秒（ms）之

内；

3.节能环保：优化加减速的曲线，合理分配能量，单机设备

耗能达到每小时 5 度电，同行业其他品牌产品用电量每小时均在

8 度以上；噪音小，在冲压加工过程中加入软冲功能，将噪音降

到最低，并通过机身设计合理避免共振，在结构设计上增加吸音

功能，噪音控制在 80 分贝以下。

技术成熟度等级：当前自评等级 5；实施预期等级 13。

预测研发总投入:1300 万

对技术提供方的要求:需机械设计制造与信息控制工程专业



的普通高校或科研院所，加强产学研合作，提供高效智能钣金数

控装备研发项目整体解决方案，与我公司共同解决现有生产工艺

技术难题。

联系人：王平

联系电话：18669853399



项目十：喷砂除锈特殊机器人

企业名称：青岛鑫创电气科技有限公司

项目背景：大型军舰、潜艇、航母、船舶等由于长时间在海

洋中航行，导致各种小型水生物、植物附着于船体表面。这些附

着物和海水都会对船体进行腐蚀，久而久之在船体表面形成一层

锈蚀层，进而影响军舰、船舶的使用寿命和航行速度。因此大型

军舰、航母、船舶的表面附着物及修饰的清除是一项经常性的工

作。油库、化工厂、油田所有的大型储罐同样也存在生锈的问题，

目前国内外大多采用人工进行除锈清除作业，这项工作污染环

境、影响工人身体健康、不仅费时费力而且危险系数大。由于工

作环境恶劣，目前很难招到工人。

所需技术需求简要描述：1.基于机器视觉的质量监控及运动

决策控制研究：通过对喷砂质量判断算法的研究，实现质量判断

准确率≥98%，判别响应时间≤0.2s；异常表面可能会导致机器

人误判，可设定滞留时间阈值提示人工干预，也可切换至预设的

人工检测模式通过显示屏视频在人工方式下进行异常工况处理。

2.爬壁机器人运行稳定性的力学分析与计算：研究需针对机

器人在壁面各种角度运行时的受力情况进行分析、模拟计算，结

合计算结果对机器人的运动机构进行改进。针对爬壁机器人的垂

直、负角度及顶面爬行的工况，分析其失稳临界状态时的受力情

况，建立力学模型，并针对模拟结果进行合理的结构设计与优化。



3.机器人越障能力研究及解决措施：爬壁机器人在运行过程

中，需跨越焊缝、附着物等表面块状、条状障碍，机器人在跨越

障碍时将会与壁面产生间隙，吸附力随间隙的增大而减小，若间

隙过大则可能导致机器人翻转掉落事故，研究需要解决这一问

题。

4.除锈清理效率研究：为提升爬壁机器人的清理效率，应科

学规划行走路线，使每条行走路径的衔接处没有遗漏区域。另外

还需对清洗头运动轨迹及机器人运动轨迹进行计算模拟。要求除

锈清理效率≥20 ㎡/Hr.

5.产品性能实验：为检验技术的可靠性，首先建立特种实验

室，在实验室进行模拟实验，然后将整机运往现场实验，要求机

器人负载能力≥120kg。

6.将机器人智能化喷砂除锈整个系统集成装备制作成撬块，

并进行现场实验研究，要求除锈质量达到标准要求 SA2.5。

技术成熟度等级：当前自评等级 4；实施预期等级 11。

预测研发总投入:600 万

对技术提供方的要求:拟与高校联合开发，要求团队具有类

似研究经验，且研究成果具有国内外领先水平。

联系人：刘润荣

联系电话：13969605236



项目十一：消失模多维振实台及控制系统

企业名称：青岛盛美机械有限公司

项目背景：国际同类产品已实现根据不同的铸件设定不同的

振动方案，实现消失模铸造工件多维填砂，并保证砂型填砂强度，

实现复杂铸件的填砂，例如带水道的发动机缸盖，复杂形状的变

速箱体等铸件的填砂，并形成低废品率的大批量生产。国内类设

备还不具备该性能，只能依靠人工辅助和经验实现批量生产，造

成铸件产品质量不稳定，废品率高。进口设备价格是国内设备价

格 80 倍以上，设备进口代价太大，属于“卡脖子”（进口替代）

技术。现阶段国内进口国外同类设备属于第三代产品，但是现有

国内生产的设备仍属于第一代产品，急需国产化，生产出相应的

替代进口设备。

所需技术需求简要描述：多维振实台是消失模铸造工艺的关

键设备，随着国内对相关铸件（例如：家用轿车发动机缸体、缸

盖，工程机械的复杂变速箱）需求量越来越大。进口设备造价昂

贵，急需国产化，并进一步提高技术等级，走向国际前沿。基于

此，需研发新一代自动化、智能化的多维振实台。该振实台能实

现型砂按要求具备一定死角填充功能，实现型砂水平方向填充、

斜向上方一定角度的型砂填充功能。由于消失模模样为 EPS 共聚

料发泡制成，外包矿粉涂料层，存在模样易变型、涂料层易脱落

等特性。急需在高频微震条件下快速实现型砂多维填充的技术支



持。并具备一定的智能选择功能，实现不同铸件选择不同的振动

配方。主要技术指标：⑴振实台 Z 向振动载荷：5 吨，⑵振实台

X 向振动载荷：1.5 吨,⑶振实台 Y 向振动载荷：1.5 吨,⑷振实

台内角型砂爬升高度 80 毫米，⑸填充角：大于 60°，⑹砂型强

度：大于 85（g/mm2）。

技术成熟度等级：当前自评等级 4；实施预期等级 10。

预测研发总投入:400 万

对技术提供方的要求:拟与高校合作，团队从事高频微震的

研究及智能化，且研究成果处于国际先进水平。

联系人：逄宗刚

联系电话：13589361833



项目十二：大吨位底注式自动浇注机及控制系统

企业名称：青岛盛美机械有限公司

项目背景：同类产品小吨位（钢包载钢水量 0.5-1.5 吨）浇

注机国内、国际已经非常成熟。而且品种也多，可选择型比较强，

国内设备的水平已基本跟国际相当。但是超过钢包载钢水量 2 吨

的自动浇注机，国际知名品牌没有，国内还没有人在研发。随着

国内铸造企业对设备需求的提升，大吨位浇注机需求量大大增

加，急需研发，特别是 6 吨及以上的自动浇注机，社会需求量非

常大。

所需技术需求简要描述：针对于 V 法铸造工艺专门研发的大

跨度、大吨位自动浇注机。受 V 法铸造工艺的约束，砂型不适合

在移动过程中进行浇注，并且浇注后还要保压一段时间后砂型才

能移动。此浇注机要求实现在两条及以上浇注线间横向移动（跨

度在 14 米以上）；要实现多浇注工位间的纵向移动（跨度在 30

米以上），多浇注点精确定位，还要考虑不同高度砂箱浇口高度

不同的垂直方向升降。钢包中钢水温度在 1550℃左右。基于安

全生产考虑，高温、大吨位、大跨度、不同铸件的多点定位，定

位精度要求高，造成该设备的极大研发难度。急需对于高温、大

跨度、大吨位精确定位系统有一定研究经验的团队帮助。该浇注

机为适应铸造厂铸件生产需求，还需要考虑因材质、重量等因素

影响，实现智能选择浇注口浇注，并具备反馈功能，以备后续工



序自动完成。主要技术指标：⑴有效载荷：6t 底注钢包；⑵浇

注重量精度：1‰；⑶横向行走精度：1‰；⑷纵向行走精度 2‰；

⑸部分监测元器件耐高温：550℃；⑹高温下升降问题如何解决；

⑺高温位置温度变化在 500℃，载重 10t，解决局部变形问题；

⑻智能化选择信息反馈技术误差小于 1‰。

技术成熟度等级：当前自评等级 4；实施预期等级 10。

预测研发总投入:400 万

对技术提供方的要求:拟与高校合作，要求团队从事视觉与

激光定位及反馈控制机理的研究及设备自动化智能化研究，且成

果处于国际先进水平的高校。

联系人：逄宗刚

联系电话：13589361833



项目十三：搬运机器人（四向车）视觉引导系统

企业名称：青岛威弗德自动化系统有限公司

项目背景：1、目前四向车行业采用扫码拍照引导定位，存

在定位慢、不准确等问题，造成智能立体仓库里会用大量的四向

车。2、四向车每托货物的重量不同，轮子的变形度不同，造成

实际运行的位置不同，需要扫描系统自学习。3、到位时设备拍

照的速度、采样速度、运算速度等都决定了四向车定位精准的速

度。4、目前冷链智能立体仓库需求比较多，冷库里面的湿度较

大，轨道湿滑不易定位准确，造成整个系统节拍降低。5、四向

车在冷库边缘时，打开过渡件的情况下，四向车的扫描镜头会因

为温度的变化而起霜造成扫描失败。

所需技术需求简要描述：通过较为先进的视觉算法结合传统

传感器信号，对各种情况产生的距离误差进行修正，保证搬运机

器人能够移动至目标位置，在算法研发时应充分考虑到环境及传

感器数据的不确定性，对于一组数据应有双向可靠性校验。本项

目要求最终输出的算法需要涵盖逻辑实现是过程，并通过模拟器

运行试验验证。重量不同，运行距离、速度及每格的扫描位置等

做好自学习的统筹分析。冷库里面的拍照、轨道湿滑、温差变化

等因素的综合测试及验证。冷库里面镜头的温度过渡，避免起霜

等。针对上面要素四向车自身的 RCS 系统要涉及画面参数的修正

系统。



综上：需求如下：1、四向车在冷库和干库环境中速度1.5m/s，

定位精度±1mm。2、视觉响应计算时间达到 120ms。3、镜头在

冷库和干库过渡过程中不能结霜。4、四向车在负载 1 吨和负载

0.5 吨的情景下定位精度一致。

技术成熟度等级：当前自评等级 2；实施预期等级 9。

预测研发总投入:500 万

对技术提供方的要求:从事过视觉、自学习等算法的相关研

究，且研究成果处于国内领先水平。

联系人：刘希斌

联系电话：18678952566



项目十四：喷水织机永磁直驱智能电控系统需求

企业名称：青岛天一集团红旗电机有限公司

项目背景：2021 年 4 月，国家发改委提出，要全面把握和

处理好发展和减排、整体和局部、短期和中长期的关系，以经济

社会发展全面绿色低碳转型为引领，以能源绿色低碳发展为关

键，抓紧推进碳达峰、碳中和顶层设计，会同有关部门研究制定

碳达峰行动方案和分行业分领域实施方案，加快构建碳达峰、碳

中和政策体系。传统的喷水织机电机为三相异步电动机，其能耗

相对永磁电机较大，传统的喷水织机传动系统为皮带传动，传动

过程中能源损耗较大。基于上述背景我公司提出喷水织机用永磁

直驱一体机系统项目。

所需技术需求简要描述：喷水织机智能电控系统，需集驱动

智能电控于一体，支持电子多臂提花控制，有效杜绝选色差花问

题。实现点动、寸动、慢速寻纬、补偿第一纬力矩，纺织沙线松

弛，定角度开车启停功能，解决了挡车工高速打手问题，实现定

位停车，定位开车。原喷水织机电动控制为 5Hz 改为直驱电机点

动的喷率为 2-3Hz。具备六段超启动力矩，八段可调车速功能，

实现无级变速，节约了皮带盘、刹车盘和传动机构。一键纬向织

造，数字化探纬技术，大幅减少空停、漏停现象。实现“人机对

话”选配 GPRS 物联网云端服务，为后续纺织业进入 5G 时代预留

云计算功能，效率高达 95%，节能 20%左右。 解决启动电流大，



造成对控制系统的冲击而造成控制系统的寿命问题。高效节能。

目前交流异步电机的平均效率在 80%左右，高效区问为额定负载

的 75%-100%;而永滋直驱伺服电机的效率远大于此，达到 95.6%

以上,高效区间为额定负载的 25%-125%。整套节电方案达到 30%

以上。降低控制系统成本，提高市场竞争力。

技术成熟度等级：当前自评等级 6；实施预期等级 13。

预测研发总投入:892 万

对技术提供方的要求:需求电机与电器专业与信息与控制工

程专业专家各 1 名，博士学位，从事电机制造领域或电气控制领

域 8 年以上工作经验，便于现场工艺技术指导。

联系人：于杰

联系电话：18954231855



项目十五：基于人类视觉机制的大视场角夜视智能头盔

企业名称：青岛睿维申信息科技有限公司

项目背景：在现代战争条件下，应对高科技战争单兵作战的

要求，单兵装备的高技术化就成为必然选择。作为单兵的“眼睛”，

必须具备昼夜和低能见度条件下通用可视能力，这就使夜视仪成

为了单兵高技术装备的首选。该公司研发的头戴夜视眼镜的各项

指标已经是同类产品中的翘楚，然而我们依然认为该产品还有很

大进步空间，特别是针对佩戴时产生的头晕、恶心、失衡现象，

若非经过长期适应训练，使用者佩戴后短时间内难以适应，从而

影响战力。因此，降低甚至消除眩晕现象，是头戴夜视眼镜产品

技术升级的主要内容之一，在同样的硬件平台，更符合人类视觉

的算法设计成为产品脱颖而出的主要推动力。

所需技术需求简要描述：本项目的目标为研制一款基于人类

视觉机制的大视场角防眩晕智能夜视装备。该夜视装备为头盔形

态，使用四路微光传感器和一路红外传感器，具备昼夜视频采集

显示和红外可见光图像的大视场融合显示功能。本项目通过夜视

装备佩戴产生眩晕机理的分析，以及对人类视觉机制的研究，通

过光电系统优化、图像信息融合、视频智能图像算法处理、人机

结构设计等途径，减少夜视装备与人眼工作习惯之间的差距，降

低夜视装备给使用者带来的不适感。

考核指标：1.连续佩戴时长：≮6 小时（需经简单训练）；2.



四路低照度图像可拼接实现65°视场，显示分辨率≮1920*1080，

刷新率≮90Hz；3.具备图像校准功能，将显示图像与实际景物尺

寸做到 1：1 的关系；4.低照度图像中显示红外图像中目标的特

征轮廓。两种不同的图像进行配准，低照度图像中的目标特征轮

廓和红外图像中的目标特征轮廓要重合。5.根据经典感受野理

论，使用自适应滤波技术，增强目标的特征，降低眩晕感，增强

后目标和背景的对比度提升≮25%，并适用于微光环境和恶劣天

气工况（雨天、雾天、沙尘等）；6、同时进行关注区域的图像增

强，和背景区域的渲染，符合人类的视觉关注机制，进一步降低

眩晕；其中图像增强后的 PSNR（峰值信噪比）≮10dB，SSIM（结

构相似度）提升 10%。

技术成熟度等级：当前自评等级 3；实施预期等级 6。

预测研发总投入:800 万

对技术提供方的要求:具备图像融合拼接、目标特征提取、

ATW帧补偿算法、视频滤波渲染等相关算法的研究和实现的能力。

联系人：陈学祥

联系电话：15910608668



项目十六：冷柜冰箱内胆全自动生产用内胆冲孔模的研发

企业名称：青岛润泽智能装备股份有限公司

项目背景：1、对于冰箱内胆的冲孔因产品倒扣，使得冲孔

的质量难以控制。现有技术主要是通过工作人员手工放置来完成

的，有的是通过半机械和工具进行辅助进行的，传统技术的效率

十分低下，需要人工操作。此外，由于冰箱内胆部件材质一般比

较柔软，从而造成操作人员操作时不仅十分费力，而且不能很好

地掌控产品的质量。现有技术中还没有一种能够对上述工序进行

自动化、机械化操作的设备。2、通过开发油压冲孔专机技术，

实现技术集成和智能化集成，形成一套减流转、省空间、高效率

为目标的内胆冲孔工艺。

所需技术需求简要描述：我国家电装备的制造与使用都在不

断地演变和发展，既要有精度、效率和可靠性的要求，也要求设

备能够低成本、可靠、柔性、高效、节能、安全，更要具备自动

化、智能化和网络化发展需求。基于自动化、智能化、网络化的

大数据平台，通过总线控制技术，将机械总成、电气总成，以及

集生产管理、离线编程、PLC 控制的工业软体，有机整合起来，

给客户提供智能化、个性化、无人化的模具智能集成模块。另外

针对家电加工行业自动化程度低，人工依赖程度高，生产效率低

的现象，冷柜冰箱内胆全自动生产用内胆冲孔模建设势在必行。

主要研究内容：门衬冲模技术：独特油缸模设计，在油缸的带动



下，实现了冲孔技术。采用凸凹联动机构实现产品冲孔技术。通

过对模具结构的变更，采用冲孔联动技术实现无人生产。本冲孔

以油压为主要动力，采用 PLC 自动控制。操作方便，安全快捷，

产品合格率达 99%。拟解决的关键技术问题：

（1）技术从根本上替代工序的手工操作实现模具的全自动

生产，废料的自动收集，这是保证设备能够持续的运转的关键因

素也是重点攻克的技术。 废料收集顺畅：废料收集达到无需人

工干预顺畅落入皮带传输线上，确保设备 24 小时无停滞，能够

满足生产节拍（不含人工操作时间）1000 件/天，设备稳定，降

低人工劳动强度，产品合格。

（2）自动切除设计：采用侧面实现产品冲孔技术保证机械

手取放内胆自由顺畅。并且能够克服产品倒扣造成的结构性排布

困难。油压机为主要动力，自动控制。操作方便，安全快捷。能

够满足生产节拍 35 秒/张，模具首刃 300000 次，设备稳定，产

品合格。生产效率调高 50%，产品合格率达 98%。

技术成熟度等级：当前自评等级 5；实施预期等级 13。

预测研发总投入:650 万

对技术提供方的要求:需求机械设计制造与信息控制工程专

业的普通高校或科研院所，加强产学研合作，提供高效智能内胆

冲孔设备研发项目整体解决方案，与我公司共同解决现有生产工

艺技术难题。



联系人：杨正玲

联系电话：18678985378



项目十七：FA1238 型高产梳棉机自动梳理技术研发及产业

化

企业名称：青岛东昌智能科技有限公司

项目背景：1.传统梳理机占地面积大，飞尘杂质不能有效密

封，以致工作环境恶劣，对人体危害较大。2、传统梳理机速度

慢，生产效率低，而且在梳理过程中因无法解决盖板平直度等卡

脖子问题，影响梳理效果，导致产品合格率低。3、传统梳理机

耗电大，不利于节约能源。

所需技术需求简要描述：1、实现盖板变频传动，速度可调，

速度调整范围达到 100mm—310mm/min。2、为不损伤纤维，实现

顺向给棉技术。纤维损伤率比原来降低 20%。3、漏底实现铝合

金模块技术，对飞尘杂质实现密封，保证环境干净卫生。封闭率

达到 100%。4、实现双列固定盖板技术，保证盖板平直度，提高

纤维梳理效果和质量。盖板平直度高低差异小于 0.02mm，纺纱

质量合格率指标提高 25%。5、实现电器集成、变频、机前总控

等技术、计算机通讯与数字同步技术，通过互联网实现远程售后

服务。售后服务效率提高 50%。6、实现自调匀整技术，自动检

测并调整棉层厚度,实现内不匀率小于 1，外不匀率小于 1.3。实

现最高产量大于130公斤/小时，最高出条速度大于300米/分钟。

技术成熟度等级：当前自评等级 8；实施预期等级 11。

预测研发总投入:1300 万



对技术提供方的要求:拟与高校合作，要求技术提供方具有

自动化专业人才和类似研发经验。

联系人：徐敬玲

联系电话：15006598314


